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ESPULSORI TEMPERATI CON RIVESTIMENTO DLC

Ejector pin through hardened with DLC coating
Auswerferstift gehärtet mit DLC Beschichtung AH-DLC
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D1 D2 K R
L

100 125 160 200 250 315 400 500 630 800
0,8 2,5 1,2 0,2 ∙ ∙ ∙ ∙

1/1,2 2,5 1,2 0,2 ∙ ∙ ∙ ∙
1,3/1,4 3 1,5 0,2 ∙ ∙ ∙ ∙
1,5/1,6 3 1,5 0,2 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙
1,7/1,9 3 1,5 0,2 ∙ ∙ ∙ ∙

2 4 2 0,2 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙
2,2 4 2 0,2 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙
2,5 5 2 0,3 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙
2,7 5 2 0,3 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙
2,9 5 2 0,3 ∙ ∙ ∙
3 6 3 0,3 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙

3,2 6 3 0,3 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙
3,5 7 3 0,3 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙
3,7 7 3 0,3 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙
4 8 3 0,3 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙

4,2 8 3 0,3 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙
4,5 8 3 0,3 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙
4,7 8 3 0,3 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙
5 10 3 0,3 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙

5,2 10 3 0,3 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙
5,5 10 3 0,3 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙
6 12 5 0,5 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙

6,2 12 5 0,5 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙
6,5 12 5 0,5 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙
7 12 5 0,5 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙

7,5 12 5 0,5 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙
8 14 5 0,5 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙

8,2 14 5 0,5 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙
8,5 14 5 0,5 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙
9 14 5 0,5 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙

10 16 5 0,5 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙
10,2 16 5 0,5 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙
10,5 16 5 0,5 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙
12 18 7 0,8 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙

12,2 18 7 0,8 ∙ ∙ ∙ ∙
12,5 18 7 0,8 ∙ ∙ ∙ ∙
13 18 7 0,8 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙  
14 22 7 0,8 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙

14,5 22 7 0,8 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙
16 22 7 0,8 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙
20 26 8 1 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙
25 32 10 1 ∙ ∙ ∙ ∙ ∙

Esempio  d’ordine: AH-DLC = D1 x L
Order example: 
Bestellbeispiel:

Materiale: 1.2210 temperato + DLC
Material: 1.2210 hardened + DLC
Werkstoff: 1.2210 Gehärtet + DLC
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